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東芝ユニファイドテクノロジーズが提供する“見える化”と“統計”の融合ツール

データから“気づき”を得る力、Spotfire®で経営判断を加速

1. Spotfire®の価値
・スピード：大量のデータも一瞬でグラフ化。直観的なグラフ操作と対話型の

動的分析で効率的にデータを深堀。

・気づき： 異常値や変化の兆しを視覚的に素早く発見。
Excel®や帳票だけでは見逃していた課題が浮き彫りに。

・柔軟性： 現場でも経営層でも使える。部門を超えた共通言語として機能。
ダッシュボードで日々の意思決定を支援。

・操作性： マウス操作中心で直感的。IT部門に頼らず、現場で活用。
Excel®ユーザーも違和感なく使える。

2. 活用事例
・製造現場：不良品の発生要因を特定し、対策を迅速化。
・営業部門：売上データから地域別・製品別の改善提案を導出。
・経営層： ダッシュボードで全社の状況をひとめで把握。迅速な意思決定を支援。

3. 東芝ユニファイドテクノロジーズの強み
・統合力： 製造・品質・ITの知見を融合した支援体制。

導入支援から分析活用支援まで総合的にサポート。

・独自機能：MTシステム（＊）・多変量解析などを搭載したSpotfire®拡張機能版で
品質工学や統計解析の活用支援。

・実績： 20年以上にわたるデータ活用支援の経験。多業種での導入実績。

4. よくあるご質問
Q：専門知識がなくても使えますか？

→ はい。現場の方でもすぐに使える設計です。
Q：導入に時間はかかりますか？

→ 最短1日でスタート可能。既存のExcel®データから
 始められます。

Q：他のBI(ビジネスインテリジェンス)ツールとの違いは？
→ Spotfire®はデータ活用に必要な機能に加え、東芝拡張機能・Python®/R 連携

で質の高い分析を支援します。

5. 次のステップ
「詳細な技術仕様や導入事例については、ぜひ対面でご説明させてください」

＊MT(マハラノビス・タグチ)システムは、多変量解析に品質工学の理論を融合させた手法群の総称です
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＊本資料の掲載内容は2025年12月現在のものです。

専門の方向け

1. 技術的な特徴と拡張ポイント
・東芝拡張機能連携：MTシステム・主成分分析・重回帰分析など高度な分析をSpotfire上で実行可能。
・データソース柔軟性：Excel®、CSV、SQL、Oracle®、SAP®、REST APIなど多様なデータソースに対応。
・リアルタイム更新：データ変更に即応するダイナミックなダッシュボード。
・スクリプト対応：Python®/Rスクリプトとの連携で高度な分析が可能。
・権限管理：Active Directory®連携によるユーザー別アクセス制御。

2. 活用事例
・製造業：工程データを拡張機能等で分析し異常要因を特定。Spotfire®上で工程別の傾向を可視化。
・品質管理：QC七つ道具をSpotfire®で再現。ヒストグラム・散布図・管理図等を動的に表示。
・営業分析：売上データを多変量解析し、地域・製品・顧客属性ごとの影響度を可視化。
・IoT連携：センサーデータをリアルタイムで取り込み、異常検知アルゴリズムを適用。

3. 東芝ユニファイドテクノロジーズの技術支援体制
・導入支援：要件定義から導入支援・ダッシュボード設計などまで一括対応。
・教育支援：Spotfire®操作研修、統計解析基礎講座、業種別活用セミナーを提供。
・カスタマイズ：業種・業務に応じたテンプレート設計支援、Python®/Rスクリプト開発支援が可能。
・保守・運用：Spotfire® Serverの構築・運用支援、バージョンアップ対応。

4. よくある技術的質問
Q：MTシステムはSpotfire®の標準機能ですか？
→ いいえ。東芝独自の拡張機能であり、Spotfire®にMTシステムや統計解析機能を追加するものです
Q：Python®やRとの連携はどのように行いますか？
→ Spotfire®のデータ関数機能を用いて、スクリプトをSpotfire®に埋め込む形で連携します
Q：オンプレミス環境でも導入可能ですか？
→ はい。クラウド・オンプレミス両方に対応しています

5. 次のステップ
「詳細な技術仕様や導入事例については、ぜひ対面でご説明させてください」

Spotfire® x MTシステム(＊)で、統計解析と可視化の融合を実現

東芝ユニファイドテクノロジーズが提供する“現場で使える”高度分析環境

➢ Spotfire®の持つ柔軟な可視化機能に東芝独自の拡張機能(MTシステム・多変量解析)
を組み合わせることで現場の課題発見と意思決定を加速します

＊MT(マハラノビス・タグチ)システムは、多変量解析に品質工学の理論を融合させた手法群の総称です
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